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تِ عٌَاى ٍعشاحي ٍ فشهَلِ ضذُ  يسصيي اپَوسي ٍ سخت وٌٌذُ پلي آهيجضئي ٍ تش پايِ  دٍايي سيستن 

 پَضص ييثاضذ.ايه هٌاسة اپَوسي آستش سٍی تش اعوال جْت ضیيآه سًگ ستنيه سيِ ًْائي دس غالة يلا

عشضِ وطتي  ،وي يي ٍ پتشٍضطگاّيضات پالايتجْ ،خغَط لَلِ  ،چَتي،واًييس،سغَح فلضی حفاظت جْت

  ٍ ادٍات ًظاهي دس هماتل خَسدگي استفادُ هي ضَد.

  ٍيژگي

 ائي يويظ ّای صٌعتي ٍ ضيهماٍم دس تشاتش هح  

  شی هٌاسةيٍ اًعغاف پز عالي ,سختيچسثٌذگي   

 هماٍهت عالي دس تشاتش سعَتت ٍ خَسدگي  

 ص يداسای هماٍهت هغلَب دس تشاتش سا  

اّا هي يذ ّا ٍلليش هذاٍم دستواس تا اسيظ ّائي وِ تِ عَس غيماٍم دس تشاتش هحت تالا ٍ هيداسای تشال 

 تاضذ
      

 تستِ تٌذی     ّاسدًشتاسيخ اًمضاء  تاسيخ اًمضاء سًگ      تعذاد اجضاء فام

 ليتشی42 - 2 هاُ 24 هاُ 42 جضئي           دٍ تش اساس سفاسش
 

 
 

 

 

 
 

 سغَح فلضی

 

سٌذ  SA2.5حذالل تا دسجِ "حايا تشجيظ سٍضْای هتذاٍل ))ٍتَاى تَسيسغَح سا ه

 . حلال ضَئي ًوَد   SSPC-SP1ذ((پان ساصی ٍ هغاتك استاًذاسديتلاست ًوائ
 

 ضی ضذُيسًگ آهسغَح 

 

ذ. تاضسٍغي ٍ يا رسات گشد ٍ غثاس ،سغح تايستي عاسی اص ّش گًَِ آلَدگي هاًٌذ اهلاح

هٌاسة سا تش سٍی آى اعوال ُ ٍ آستشی ي ّشگًَِ خَسدگي سا اص سغح صدٍديّوچٌ

لي هاًٌذ سوثادُ يٍسا تَسظ ،آى ساملي تاضذيدس صَستي وِ سغح صاف ٍ ص.ائيذًو

 ذ .يص دّيسا
 
 

 

 

 

 جضء AٍB ذ.يّن تضً "گش هخلَط ًوَدُ ٍ واهلايگذيتِ ًسثت اعلام ضذُ تا  "مايسا دل 

 ذيك ًوائيد ًظش سًگ سا سلتِ هَسيسىَصيذى تِ ٍيٌش هشتَعِ تا سسيتا استفادُ اص ت 

 يل اًجام ٍاوٌص تيتِ دل( ي اجضاءA,Bتا )هخلَط ،ضیيساعت سًگ آه 6حذ اوثش  لاصم ٍستي تِ همذاس ي

 ِ گشدد.ياجضائ سًگ تْ

 وي ساعت لاتل استفادُ ً 6سًگ هخلَط ضذُ تعذ اص ، ي اجضاء سًگ يت پس اص اختلاط  ٍاوٌص ل اًجاميتِ دل

 . تاضذ
 

 عوش هفيذ سًگ آهادُ ضذُ  A  ،Bاجضاء   ًسثت ٍصًي اختلاط وذ ّاسدًش وذ تيٌش

76. Rtc Rha.76   5ِساعت6 2ت 
 

 

 
 

      رنگ رویه اپوکسی پلی آمین                                    

 R76سری 

 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 ًيض هَ للن يا ٍ سٍل اص هيتَاًيذ اعوال جْت .تاد سا دسًظش تگيشيذ ٍصش ٍجْت َّا،دها فطاس آهيضی سًگ ٌّگام

  .ًوائيذ استفادُ

 

 

 
 

 
 
 

 .گشددهيطٌْاد يش پيستن صيس ،وييع پتشٍضيصٌا هاًٌذ  ساتييتشای پَضص ساصُ ّای فلضی ٍ تاس

 
 
 
 
 
 

 هحتشلِ،حشاست اتص،هَاد اص دٍس ٍ پلوپ ضذُ، دستستِ ظشٍف سد تايستي ٍ تَدُ اضتعال لاتل سًگ ايي 

 لشاس گيشد. لَی تشق ٍجشياى

  ساًتيگشاد تَدُ ٍ اص تَْيِ هٌاسة تشخَسداس تاضذ. دسجِ 5-02دهای اًثاس تايذ هاتيي 

 حذالل صهاى  دس سا سًگ، ظشف دسب ًوَدى تاص صَست دس ٍ دًُوَ ًگْذاسی سعَتت ٍ اص آب دٍس سا ظشٍف

 هوىي هصشف ًوائيذ.

 
 

 

 .اص ّش گًَِ تواس ايي سًگ تا پَست ،چطن،دّاى ٍ تٌفس تخاس حلال ّای آى خَدداسی ًوائيذ 

 هاسه  هٌاسة استفادُ ًوائيذ. ٌّگام هصشف اص دستىص،سٍپَش ٍ 

 تايذ آى سا تا همذاس صيادی آب ضستطَ دادُ ٍ  دسصَست تواس ايي سًگ تا چطن ٍيا ٍسٍد تِ دّاى

 .دِ پضضه هشاجعِ ًوائيسپس سشيعا ت

 صاٍيِ اسپشی لغش ًاصل فطاس سش ًاصل 

 Bar  2-0 mm  4-2.4 82 - 22 اسپشی تا َّا

 Bar 222- 242 mm 2.25-2.08 82 - 22 اسپشی تذٍى َّا

 دهای سغح دهای سًگ دهای هحيظ حذ اوثش سعَتت ًسثي

%82< C)º ( 22-22  دهای سغحC ≥º2 ًمغِ ضثٌن C >º 5   (Cº 25-22) 

  خطه ضذى سغحي خطه ضذى عومي سخت ضذى واهل صهاى اعوال لايِ تعذ

 Cº45 ساعت 0-2 ساعت22-22 سٍص 7 سٍص7<

 Rpr75   µ 75 ضذ صًگ اپَوسي سشی    لايِ اٍل

  Rmi75   µ  40-50  اپَوسي سشی   اًييلايِ ه

  R76 µ  30-40 اپَوسي  سشی    سًگ ًْائي

 شرایط اعمال رنگ

 نکات ایمنی و بهداشت

 یشرایط انباردار

 پیشنهادی سیستم


