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ِ ًْائي در يتِ عٌَاى لاوِ   هي تاضذجسئي ٍ تر پايِ رزيي اپَوسي ٍ سخت وٌٌذُ پلي آهيذ  دٍسيستن  ايي

ستي دارای هماٍهت يسغَحي وِ تاسغَح چَتي وفپَش ٍ  سی جْت پَضص يستن رًگ آهيه سيغالة 

ّوچٌيي تِ  ،يطٌْاد هي گرددپذی لرار دارًذيائي تَدُ ٍ در هماتل تارش تاراى ّای اسيويٍ ضخَردگي 

دليل ايجاد چسثٌذگي تسيار عالي تا سغح زيريي ٍ لايِ ّای تعذی تِ عٌَاى پَضص لايِ اٍل ترای وفپَش 

ي هحصَل جْت پَضص ي. اّا ًيسپيص از اعوال لايِ هياًي ٍ يا آستر اپَوسي پلي اهيي ،تَصيِ هيگردد

 ِ ًوي گردد. يرًذ تَصذ لرار داين ًَر خَرضيسغَحي وِ در هعرض تاتص هستم

 ٍيژگي 

 ائي يويظ ّای صٌعتي ٍ ضيهماٍم در تراتر هح 

 هماٍهت عالي در تراتر رعَتت ٍ خَردگي  

    واًي ٍ چَتييس،َهييٌيآلَه،ار هغلَب تر رٍی سغَح هختلف فَلادیيچسثٌذگي تس 

      

 تستِ تٌذی     ّاردًرتاريخ اًمضاء  تاريخ اًمضاء رًگ      تعذاد اجساء فام

 ليتری 2..4 هاُ 42 هاُ 42 جسئي           دٍ تر اساس سفارش
 

 

 

 
 

 

 سغَح فلسی

 

درجِ  حذالل تا سٌذتلاست"حايترج ايٍ تَاى تَسظ رٍضْای هتذاٍليسغَح را ه

SA2.5  هغاتك استاًذاردَدُ ًوپان سازی ٍ SSPC-SP1  . حلال ضَئي ًوَد 
 

 سی ضذُيرًگ آهسغَح 

 

رٍغي ٍ يا ررات گرد ٍ غثار ًوَد. ، ّر گًَِ آلَدگي هاًٌذ اهلاحسغح را تايستي عاری از 

 .هٌاسة را تر رٍی آى اعوال ًوَدي ّرگًَِ خَردگي را از سغح زدٍدُ ٍ آستری يّوچٌ

 

 

 
 

 

 

  جسءAٍBذ.يّن تسً "گر هخلَط ًوَدُ ٍ واهلايگذيتِ ًسثت اعلام ضذُ تا  "مايرا دل 

 ذيك ًوائيتِ هَرد ًظر رًگ را رليسىَزيِ ٍذى تيٌر هرتَعِ تا رسيتا استفادُ از ت. 

 گر ًسثت تِ اعوال آى تر رٍی سغح الذام گردد يىذيمِ پس از هخلَط ضذى اجساء تا يسي دل. 

 ست تِ عَر هذاٍم  ّوسدُ ضَد.يٌّگام اختلاط ٍ در زهاى هصرف  هي تا 

 يل اًجام ٍاوٌص تيتِ دل( ي اجساءA,B تِ همذار )ٍ هخلَط اجسائ  ،سی يرًگ آهساعت  8جْت حذاوثر  لازم

 ِ گردد.يرًگ تْ

  ِساعت لاتل استفادُ 8رًگ هخلَط ضذُ تعذ از ،  ي اجساء رًگيت پس از اختلاط  ٍاوٌص ل اًجاميدل ت

 ست .يً
 

 

 عور هفيذ رًگ آهادُ ضذُ  A  ،Bاجساء   ًسثت ٍزًي اختلاط وذ ّاردًر وذ تيٌر

Rtc.75 Rha.75   2ِساعت8 1ت 
 

 

 
 

 

      وکسی پلی آمیداپ کیلر                                       

 R75سری 

 



 
 
 
 
 

 
 
 
 

 سيً هَ للن اي ٍ رٍل از ذيتَاًيه اعوال جْت.تاد را درًظر تگيريذ ٍزش ٍجْت َّا،دها فطار آهيسی رًگ ٌّگام

  .ذيًوائ استفادُ

 

 

 
 
 
 
 

هَاد ،ذیيتاراى اس،ظ جَی ًاهساعذ هاًٌذ رعَتت تالايوِ در ضرا ساتييترای پَضص سازُ ّای فلسی ٍ تاس

 .گردديطٌْاد هير پيستن زيس ،لرار دارد ن ًَر رٍز يٍ دٍر از تاتص هستم ائييويض

 
 
 
 
 

 ٍجرياى هحترلِ،حرارت اتص،هَاد از دٍر ٍ پلوپ ضذُ ،درتستِ ظرٍف رد تايستي ٍ تَدُ اضتعال لاتل رًگ ايي 

 لرار گيرد. لَی ترق

  ساًتيگراد تَدُ ٍ از تَْيِ هٌاسة ترخَردار تاضذ.درجِ  5-.0دهای اًثار تايذ هاتيي 

 حذالل زهاى  در را رًگ، ظرف درب ًوَدى زتا صَرت در ٍ ًوَدُ ًگْذاری رعَتت ٍ از آب دٍر را ظرٍف

 هوىي هصرف ًوائيذ.
 

 
 

 .از ّر گًَِ تواس ايي رًگ تا پَست ،چطن،دّاى ٍ تٌفس تخار حلال ّای آى خَدداری ًوائيذ 

 .ٌّگام هصرف از دستىص،رٍپَش،ٍ هاسه  هٌاسة استفادُ ًوائيذ 

 سپس ٍ دادُ ضستطَ آب زيادی همذار تا را آى تايذ دّاى تِ ٍرٍد ٍيا چطن تا رًگ ايي تواس درصَرت 

 .هراجعِ ًوائيذ پسضه ِت سريعا

 ي رًگ تا پَست اتتذا تا استفادُ از پارچِ ّای جارب ٍ حلال هٌاسة رًگ را از پَست يا در صَرت تواس

 ذيضستطَ دّ "ادی آب واهلايپان ًوَدُ سپس تا همذار ز

 زاٍيِ اسپری لغر ًازل فطار سر ًازل 

 .Bar  5-0 mm 4.5-1.4 8. - 2 اسپری تا َّا

 .Bar 12.- 14. mm ..25-..08 8. - 2 اسپری تذٍى َّا

 دهای سغح دهای رًگ دهای هحيظ عَتت ًسثيحذ اوثر ر

%8.< C)º ( 2.-1.  دهای سغحC ≥º2 ًمغِ ضثٌن C >º 5   (Cº 25-1.) 

  خطه ضذى سغحي خطه ضذى عومي سخت ضذى واهل زهاى اعوال لايِ تعذ

 Cº45 ساعت 2-5 ساعت 12-18 رٍز 7 ساعت42-61<زهاى >رٍز7

 µ 75 چ  يٌه ريآستر اپَوسي ز   لايِ اٍل

 Rmi75   µ  40-50اپَوسي سری    اًييلايِ ه

 µ  30-40 ويلر اپَوسي پلي اهيذ   رًگ ًْائي

 شرایط اعمال رنگ

 نکات ایمنی و بهداشت

 شرایط انبارداری

 پیشنهادی سیستم


