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پَضص ٍيٌيلی ضروت رٍضاى فام تا استفادُ از رزيي ّای ٍيٌيلی جْت پَضص سازُ ّای فلسی وِ در 

 ،ّستٌذآب ضَر  ياٍآب ضيريي يا غَعِ ٍر در درهجاٍرت ّوچٌييلراردارًذ هعرض هحيظ ّای ضيويائی

تَاى ترای پَضص  .ايي هحصَل را هیتاضذ هٌاعك ساحلی هٌاسة هی هاًٌذ اسىلِ ّاٍسازُ ّای فلسی

ٍپترٍضيوی هَرد استفادُ لرار  فلسی صٌايع ًفت،سازُ ّای سازُ ّای دريائی،لَلِ ّا،خغَط اًتمال سيالات

 .داد

  ٍيژگی ّا        

 در هحيظ ّای ضيويائی هعتذلدر تراتر  تهماٍه 

  ٍورتَر ّای آليفاتيه در تراتر ريسش غيرهذاٍم حلال ّای ًظير الىل ّا ٍ ّيذر تهماٍه  

  ،فهختلچسثٌذگی هغلَب تررٍی سغَح فلسی   

 ثثات تراليت 

 هماٍهت تسيار خَب در هماتل هحيظ ّای هرعَب ٍ خَرًذُ 
  
 

 تستِ تٌذی تاريخ اًمضاء رًگ      تعذاد اجساء فام

 ليتری 22 ها12ُ يه جسئی           تر اساس سفارش
 

 

 
 

 

 

 

 فلسیسغَح 

 

استاًذارد  Sa 2.5 ٍيا حذالل Sa3   تا درجِتا رٍش ّای هتذاٍل  ستیيسغح را تا 

َدُ ٍحلال پان سازی ًو ( SSPCهغاتك تا استاًذارد  SP 10ٍيا SP 5 ٍ)سَئذی

 .ضَئی ًوائيذ

 
 

 
 

 ذى تِ ٍيسىَزيتِ هَرد ًظر رليك ًوَدُ ٍ واهلا ّن تسًيذ.يرًگ راتا استفادُ از تيٌر هرتَعِ تا رس
 

 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   Rtc.52 وذ تيٌر   

  .R52 سری رًگ   



 
 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 لايِ اعوال گردد. چْارايي سيستن تايستی حذالل در   

 
 
 

 
 
 

در .خاهت هَرد ًياز ٍ خَاظ هَرد اًتظار هی گرددضلايِ تاعث واّص  چْاردر ووتر از ستن يايي ساعوال 

ترای پَضص سازُ ّای غَعِ ٍر در آب ضيريي ٍ يا ضَر سيستن زير ًتيجِ از عور هفيذ رًگ واستِ هی ضَد.

 پيطٌْاد هی گردد.

 
 
 
 
 

  ر ظرٍف درتستِ ٍ پلوپ ضذُ ٍ دٍر از اتص، هَاد هحترلِ ، حرارت ٍ دايي رًگ لاتل اضتعال تَدُ ٍ تايستی

 جرياى ترق لَی لرار گيرد.

  ٌاسة ترخَردار تاضذ.ساًتيگراد تَدُ ٍ از تَْيِ ه 12- 32دهای اًثار تايذ هاتيي 

  درب ظرف رًگ را در حذالل زهاى ظرٍف را دٍر از آب ٍ رعَتت ًگْذاری ًوَدُ ٍ در صَرت تاز ًوَدى

 هوىي هصرف ًوائيذ. 
 

 
 
 

 .از ّر گًَِ تواس ايي رًگ تا پَست ،چطن،دّاى ٍ تٌفس تخار حلال ّای آى خَدداری ًوائيذ 

 ستفادُ ًوائيذ.ٌّگام هصرف از دستىص،رٍپَش،ٍ هاسه  هٌاسة ا 

  درصَرت تواس ايي رًگ تا چطن ٍيا ٍرٍد تِ دّاى تايذ آى را تا همذار زيادی آب ضستطَ دادُ ٍ سپس

 ِ پسضه هراجعِ ًوائيذ.سريعا ت

 
 

 زاٍيِ اسپری لغر ًازل فطار سر ًازل

    Bar5 - 3  mm 5.2 -2,1 82 - 42   اسپری تا َّا

 Bar 152-122  mm 48.2- 38.2   82 - 42 اسپری تذٍى َّا

 دهای سغح دهای رًگ دهای هحيظ عَتت ًسثیحذ اوثر ر

 %92< C)º ( 42 -12   دهای سغحC ≥º4 ًمغِ ضثٌنC >º3    

  خطه ضذى سغحی خطه ضذى عومی سخت ضذى واهل زهاى اعوال لايِ تعذ

 Cº25 ساعت 1-2 ساعت 14-17 ساعت72 16<ساعت 

     µ 12- 5   ٍاش پرايور لايِ اٍل

 µ 35- 25    عَسی آستر ٍيٌيلی دٍملايِ 

 µ 82-62   دٍلايِ(لايِ هياًی ٍيٌيلی) ِ سَميلا

 µ42-32  هطىی يا آلَهٌيَهی ٍيٌيلیرًگ رٍيِ  رًگ رٍيِ
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