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ايي هحصَل تش پايِ سصيي اكشيليك تشهَست فشهَلِ گشديذُ كِ تعذ اص پخت دس كَسُ فيلوي تا سختي 

،تشاليت ٍ خَاظ هكاًيكي عالي اسائِ هي دّذ. ايي سًگ دس همايسِ تا سايش سًگ ّاي كَسُ اي داساي 

كِ دس هعشض ًَس م خاًگي، دس صٌايع لَاص ،كيميت تسياس تْتشي تَدُ ٍ تِ ّويي دليل تغَس گستشدُ 

 هَسد استفادُ لشاس هي گيشد. سضيذ لشاس ًذاسًذ،َهستمين خ

 ٍيژگي

 سختي ٍ اًعغاف پزيشي فَق العادُ   

 فلضي تشسٍي سغَح  تسياس خَبچسثٌذگي   

 دٍام سًگ ٍ تشاليتٍحفظ  

 هَاد ضيويائي ٍ سٍغي ،هماٍم دس تشاتش آب 

  

 ستِ تٌذيت تاسيخ اًمضاء سًگ      تعذاد اجضاء فام

 ليتشي 12 هاُ 21 يك جضئي           تش اساس سفاسش
 

 

 

 
 

 

 

 فلضيسغَح 

سغَح تايستي عاسي اص ّش گًَِ آلَدگي هاًٌذ سٍغي ٍ يارسات گشد ٍ غثاس كشد. سا سغح

 هغاتك تا SP10ٍيا  (استاًذاسد سَئذي) Sa 2.5 فلضي تشجيحا تايستي تا استاًذاسد

ًوائيذ.آهادُ ساصي صحيح سغح ،داساي استثاط هستمين آهادُ ساصي  SSPCاستاًذاسد 

 .چسثٌذگي سًگ تِ سغح فلض داسدهيضاى تا

 سغَح سًگ آهيضي ضذُ

سغَح تايستي عاسي اص ّشگًَِ آلَدگي ًظيش گشد ٍغثاس،اهلاح ٍ سٍغي تاضذ. ّوچٌيي 

ّش گًَِ خَسدگي سا اص سغح صدٍدُ ٍآستشي هٌاسة سا تشسٍي آى اعوال ًوائيذ. تَسظ 

ب  هي تَاى چسثٌذگي لاصم سا تشاي سغَحي كِ اص لثل سًگ آهيضي ضذُ ٍ اول پَستع

 .ًوَدتاهيي ،ًياص تِ سًگ آهيضي هجذد داسًذ 
 

 

 
 

 

 
 

 

 يكٌَاخت ضَد.كاهلا تا  ًيذضتاتتذا سًگ سا ّن  

 .سًگ سا سليك ًوائيذ ،ًظش تا سسيذى تِ ٍيسكَصيتِ هَسدهي تَاًيذ  هشتَعِتا استفادُ اص تيٌش  

 

 
 

 
 
 

 
 

  Rtc.45 كذ تيٌش   

  .R45 سشي سًگ   

 اکریلیک کوره ای رنگ
 

 R45سری 

     
 



 
 
 
 

   

 

 

 
 
 
 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 ًس ظشٍف دستستِ ٍ پلوپ ضذُ ٍ دٍس اص اتص، هَاد هحتشلِ ، حشاست ٍ دگ لاتل اضتعال تَدُ ٍ تايستي ايي س

 جشياى تشق لَي لشاس گيشد.

  ساًتيگشاد تَدُ ٍ اص تَْيِ هٌاسة تشخَسداس تاضذ.دسجِ  22- 02دهاي اًثاس تايذ هاتيي 

  سًگ سا دس حذالل صهاى  ،دسب ظشفظشٍف سا دٍس اص آب ٍ سعَتت ًگْذاسي ًوَدُ ٍ دس صَست تاص ًوَدى

 هوكي هصشف ًوائيذ. 
 
 

 
 
 
 

 .اص ّش گًَِ تواس ايي سًگ تا پَست ،چطن،دّاى ٍ تٌفس تخاس حلال ّاي آى خَدداسي ًوائيذ 

 .ٌّگام هصشف اص دستكص،سٍپَش،ٍ هاسك  هٌاسة استفادُ ًوائيذ 

 صيادي آب ضستطَ دادُ ٍ سپس  دسصَست تواس ايي سًگ تا چطن ٍيا ٍسٍد تِ دّاى تايذ آى سا تا همذاس

 .ِ پضضك هشاجعِ ًوائيذسشيعا ت

 صاٍيِ اسپشي لغش ًاصل فطاس سش ًاصل 

    Bar 6 -4    mm 1.. -2.1 02 - 42   اسپشي تا َّا

 Bar 242-212    mm 2.4.- 2.00   02 - 42 اسپشي تذٍى َّا

 فلضي حَدهاي سغ دهاي سًگ دهاي هحيظ حذ اكثش سعَتت ًسثي

%0. C)º ( .2-.  دهاي سغحC ≥º4 ًمغِ ضثٌنC >º0    

 صهاى پخت دهاي پخت

Cº 262-242 Min. 12 

 Rww45 µ42-02سشي  WET ON WETآستش   آستش 

 .R45 µ0.-1 سشي  سًگ سٍيِ اكشيليك  سًگ سٍيِ
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