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 ّاي سًگ پزيشفتِ صَست لاحصا ٍاسغِ ٍتِ هي تاضذ اصلاح ضذُ آلكيذ سصيي تشپايِ هحصَلات اص دستِ ايي

 ّايًوايٌذ.تِ عَس هثال آلكيذ هي اسائِ هغلَتتشي اظخَ خَد اص آلكيذي ّاي تا سًگ همايسِ دس گشٍُ ايي

الاتش ٍ هماٍهت ّاي تسختي ،ّتشداساي صهاى خطك ضذى تسياس كَتاتش اساس ًَع اصلاح لاح ضذُ صا

. اص ايي سًگ ّا تشاي هحافظت سغَح هي تاضٌذ هعوَلي ًسثت تِ سًگ ّاي آلكيذي يلليايي ٍ جَي تْتش

 فلضي دس هحيظ ّاي صٌعتي ٍ ًيوِ صٌعتي ،ضيويائي ٍ تا حذٍدي دسيائي استفادُ هي ضَد.
   

 ٍيژگي

  دس ضشايظ هختلف آب ٍ َّائيهماٍم دس تشاتش   

 چسثٌذگي هغلَب تشسٍي سغَح هختلف  داساي  

 سَْلت دس اعوال حفظ ٍ دٍام سًگ ٍ تشاليت ،  
 

 

 تستِ تٌذي تاسيخ اًمضاء سًگ      تعذاد اجضاء فام

 ليتشي 2..4 هاُ 42 يك جضئي           تش اساس سفاسش
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 فلضيسغَح 

 

 سا رسات گشد ٍ غثاس كشد.سغَح فلضي سغح سا تايستي عاسي اص ّش گًَِ آلَدگي هاًٌذ سٍغي ٍ يا 

آهادُ  SSPCهغاتك تا استاًذاسد  SP 10ٍيا  (استاًذاسد سَئذي)  Sa 2.5تشجيحا تايستي تا استاًذاسد 

ساصي ًوائيذ.آهادُ ساصي صحيح سغح ،داساي استثاط هستمين تا هيضاى چسثٌذگي سًگ تِ سغح فلض 

 داسد.
 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 تا كاهلا يكٌَاخت ضَد.اتتذا سًگ سا كاهلا ّن صدُ  

 هي تَاًيذ سًگ سا تا سسيذى تِ ٍيسكَصيتِ هَسد ًظش سليك ًوائيذ. هشتَعِتا استفادُ اص تيٌش  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   Rtc.23 كذ تيٌش   

  .R23 سشي سًگ   

 رنگ هواخشک صنعتی آلکیدی                                                  

     R23سری                             

 



 
 
 
 
 
 
 

تايستي ًظش  تشاي سسيذى تِ ضخاهت هَسد ٍ استفادُ ًوَد تَاى هي هَ للن يا ٍ سٍل اص ايي سًگ تشاي اعوال

   .گشدد اعوالچٌذ لايِ 

 
 
 
 
 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
 

ايي سًگ لاتل اعوال تش سٍي سيستن ّاي آلكيذي ٍ ٍيٌيلي هي تاضذ.سيستن ريل جْت پَضص سغَح 

 .شجي پيطٌْاد هي گشددض فلضي هٌاعك

 
 
 
 
 
 
 

  س ظشٍف دستستِ ٍ پلوپ ضذُ ٍ دٍس اص اتص، هَاد هحتشلِ ، دايي سًگ لاتل اضتعال تَدُ ٍ تايستي

 تشق لَي لشاس گيشد. حشاست ٍ جشياى

  ساًتيگشاد تَدُ ٍ اص تَْيِ هٌاسة تشخَسداس تاضذ.دسجِ  .0-.0دهاي اًثاس تايذ هاتيي 

 صهاى حذالل دس سا سًگ،ظشف دسب ًوَدى تاص دسصَست ٍ ًوَدُ ًگْذاسي سعَتت ٍ آب اص دٍس سا ظشٍف 

 .هصشف ًوائيذ هوكي
  

 
 
 

  ٍ تٌفس تخاس حلال ّاي آى خَدداسي ًوائيذ.اص ّش گًَِ تواس ايي سًگ تا پَست ،چطن،دّاى 

 .ٌّگام هصشف اص دستكص،سٍپَش،ٍ هاسك  هٌاسة استفادُ ًوائيذ 

  ٍ ُدسصَست تواس ايي سًگ تا چطن ٍيا ٍسٍد تِ دّاى تايذ آى سا تا همذاس صيادي آب ضستطَ داد

 ِ پضضك هشاجعِ ًوائيذ.سپس سشيعا ت

 صاٍيِ اسپشي لغش ًاصل فطاس سش ًاصل 

    .Bar 5 - 0   mm 4-0.4 8. - 2   اسپشي تا َّا

 .Bar 05.-04.    mm   ..50-..08 8.-2 اسپشي تذٍى َّا

 فلضي حَدهاي سغ دهاي سًگ دهاي هحيظ حذ اكثش سعَتت ًسثي

%0.< C)º ( 05-5   دهاي سغحC ≥º2 ًمغِ ضثٌنC >º0    

  خطك ضذى سغحي خطك ضذى عومي صهاى اعوال لايِ تعذ

 Cº45 ساعت 0.5-0 ساعت 04 ساعت08<   

  µ0.-8 ٍاش پشايوش لايِ اٍل

 .µ0.-5 كلشٍكائَچَ )دٍ لايِ( لايِ هياًي لايِ هياًي

 R23  µ25-05  سشي سًگ سٍيِ آلكيذي لايِ ًْائي
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